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Ajustements de la télécommande TAC‐08A
2013 et moins

Réglages rapide

AJUSTEMENT 1: Maximum du nombre de révolutions pour enrober une balle. 
Changer le nombre au besoin à l’aide du bouton 3 ou 4 selon les instructions à 
l’écran. Ajuster le nombre de révolutions selon la taille de la balle et autres 
caractéristiques de celle‐ci. Pour passer au prochain ajustement, appuyer sur le 
bouton [+] de la télécommande. 

AJUSTEMENT 2: Maximum RPM de la table tournante. Si le débit d’huile du 
tracteur est insuffisant (sans unité de puissance), la table ne tournera pas au 
maximum RPM désiré (voir MENU #3). La table ne s’arrêtera pas bien et 
ralentira. De plus, afin de se protéger, la table réduit automatiquement son 
RPM et la performance d’enrobage diminuera.
Solution: Augmenter le débit d’huile du tracteur ou diminuer le maximum de 
RPM désiré en utilisant les boutons 3 ou 4 de la télécommande.

AJUSTEMENT 3: Nombre de balles enrobées par jour. Si désiré, remettre à zéro 
à chaque jour en utilisant le bouton 3.

Pour passer du mode MENUS au 
mode d’Ajustement (ou vice‐versa), 
simultanément appuyer sur les 
boutons [+] and [‐], puis relâcher. 



AJUSTEMENT 4: Choisir le modèle de machine: 680, 780SB¼, ou 780SB
Si votre machine est une 780SB, utiliser le modèle 780SB. Si vous désirez charger 
la machine par le côté de l’enrobeuse au lieu de par en arrière, utiliser le mode 
780SB¼ et la table tournera un 90° de plus à la fin du cycle afin de se placer pour 
le chargement latéral (600=680, 680 + bras de chargement = 780SB +1/4…).

AJUSTEMENT 5: Arrêt automatique lorsque le rouleau de plastique déchire ou 
est vide. Activer ou désactiver ce capteur à l’aide du bouton 4 de la 
télécommande [oui / non ]. Si vous voulez effectuer un cycle d’enrobage sans 
balle (test), vous devez désactiver le capteur sinon la machine s’arrêtera après ¼ 
de tour pour manque de plastique.

AJUSTEMENT 6: Language utilisé. 
Choisir anglais ou français à l’aide de la touche 4.

AJUSTEMENT 7: Contraste de l’écran.
Pour accentuer ou non l’écriture dans l’écran. Peut être très utile par journée 
ensoleillée. Ajuster à l’aide des touches 3 et 4 au niveau souhaité. 

AJUSTEMENT 8: Rectifier la position zéro de la table tournante.
Pour obtenir ce menu, l’alignement doit avoir été faite au préalable. Dans le cas 
ou la position de la table tournante a besoin de correction afin de décharger 
parfaitement. Utiliser les bouton 3 ou 4: [ ‐ ] ou [ + ]. Vous aurez le choix de ‐5 à 
+5. Appuyer sur le 2 [Activer] et observer le résultat. Réajuster si nécessaire.

AJUSTEMENT 9: Associer le TAC‐08.  
Voir A‐IND‐002 Association de la télécommande
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